
Tiefloch-Bohrtechnik. Für Sie.

Best.-Formular: SCEU_TWIN_BESTELL_280807_DE.doc Tel.-Nr bei Rückfragen: 09828 – 91 01 40 (SCEU)

Per Fax bitte an:

09828 – 9 11 97 – 72 Sie haben gesprochen mit:

Star Cutter EU .............................................
Kundenservice TWIN
Am Forstgraben 3 Ort, Datum

D-91622  Rügland …………………, den…………..

Bestellung

Wir bestellen bei Ihnen mit ausdrücklichem Rücktrittsrecht ( s.u. ) wie folgt:

Pos.1 ……..St. Tieflochbohreinheit TWIN, Art.-Nr. SCEU-TWIN-48-DE,
inkl. rotierendem Werkzeughalter, Weldon-Werkzeug-
Aufnahme, sowie 5 ltr. Spezial-Kühlmittel, a’ ( in €  )............................................      4.990,00

Pos.2 Einweisung in die Handhabung zur Sicherstellung optimaler
Ergebnisse ( Art.-Nr. TWIN_CUSTSEM_01 ), zum Sonderpreis
inkl. Reisekostenpauschale ( gültig bis 31.12.07 ), beinhaltet Aufbau,
Inbetriebnahme sowie Schulung im Rahmen vorher abgestimmter
Details gem. beiliegender Checkliste, 
mit max. 2 Std. direkter Einweisungszeit, pauschal in € ......................................     390,00

Pos.3 Erst-Ausstattung ELHB ( = Einlippen-Hartmetallbohrer )

……. St..................................................................................................................      ……,…
( oder gem. ergänzender Bestellung )

Sonstiges / Konditionen:

Termine: Nach tel. Vereinbarung sowie Vorliegen der vollständig ausgefüllten Detail-Checkliste
Rücktrittsrecht: Uns wird hiermit ein Rücktrittsrecht von 10 Arbeitstagen ab Inbetriebnahme zugesichert, uns ist jedoch 

bekannt, dass eine Einweisung/Inbetriebnahme keinesfalls vom Rücktritt berührt wird.
Zahlung: Die genannten Preise verstehen sich rein netto, zzgl. jew. ges. MwSt. Wir erhalten 2% Skonto bei Zah-

lung innerhalb 14 Tagen, rein netto innerhalb 30 Tagen
Haftung: Bei Inbetriebnahme anhand laufender Aufträge in unserem Unternehmen wird grundsätzlich seitens 

SCEU keinerlei Haftung übernommen, es sei denn, es liegt Vorsatz oder grobe Fahrlässigkeit zugrunde
Lohnbohren: Die Inbetriebnahme ist nicht zum Bearbeiten lfd. Aufträge vorgesehen, kann jedoch mit Haftungsaus-

schluss aus Effizienzgründen durchgeführt werden. Bei Überschreiten der Inbetriebnahme-Zeit von 
max. 2 Std. wird ein Std.-Satz von €  60,-/h. nachberechnet:

Firma/Adresse: .....................................................................................................................................................

Ansprechpartner: .....................................................................................................................................................

Tel./Mail: .....................................................................................................................................................

Ort, Datum ..........................................................  Unterschrift: ...................................................................



Tiefloch-Bohrtechnik. Für Sie.

Best.-Formular: SCEU_TWIN_BESTELL_280807_DE.doc Tel.-Nr bei Rückfragen: 09828 – 91 01 40 (SCEU)

Checkliste Inbetriebnahme TWIN 

Wir,

Firma .................................................................................................................................................

Adresse: .................................................................................................................................................

Ansprechpartner: .................................................................................................................................................

Tel./Mail: .................................................................................................................................................

wünschen eine  

  Inbetriebnahme     Schulung    Anwendungs-Optimierung

des Tieflochbohr-Zusatzgerätes TWIN ( DPDU = Double Pressure Drilling Unit; Art.-Nr. SCEU-TWIN-
48-DE ) zur Erzielung optimaler technischer und wirtschaftlicher Vorteile.

Zum noch zu vereinbarenden Termin stellen wir folgende Umgebung:

 Werkstück(e)

Abmessungen .................................................................................................................................................

Material: .................................................................................................................................................

Besonderheit: .................................................................................................................................................

 Bohrungen ( bitte jeweils Anzahl Bohrungen für jeden Durchmesser D sowie Tiefe T angeben! )

…….x D1= ......................  / T1 ............................ ……x D2=...................   / T2=..........................

…….x D3= ......................   / T3 ............................ ……x D4=...................   / T4=..........................

…….x D5= ......................   / T5 ............................ ……x D6=...................   / T6=..........................

 Maschine   Radialbohrm. ( mit Vorschub! )   BAZ    

Hersteller / Typ ............................................................................................... Serie/Programm?.............

Max. Verfahrweg Bohrachse ................................ ......................................... Druck IKM........................

Werkzeug-Aufnahme ............................................. ......................................... .........................................    

 Besonderheit(en)

..................................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................................


